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Rotary piston engine with two meshing bevel wheels - has teeth 
; profiled to create variable vol. cavities sealed by spherical 
casing centred at wheel axis intersection 
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The rotary piston engine has two meshing bevel wheels (9.10) at 
an obtuse angle to each other. Each wheel has at least two wedge- 
shaped teeth (1-8) whose curved tips and/or tips flanks slidlngly 
seal alternately against the flank of one or the other neighbouring 
tooth as the wheels rotate. 

The wheels rotate solely about their axes, in a casing enclosing 
a spherical chamber centered on the Intersection point of' the 
wheel axes. The chamber walls fit closely around the wheels and 
the radially outer, convex and radially inner, concave end faces 
of the teeth. Working chambers whose vol. varies as the wheels 
turn are thus formed. The casing walls have apertures for fluid in 
and outflow. (33pp Dwg.No.3/26) 
N83-225022 
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^SW^' besetzt mit Wenigstens/je zwe^fg^dlpS^ 
lichefn ZKhneii, ' deren gewUlbte Koj>friliohe b» 
rtader, wahrend der Kegel zahnraddrehung, weebieSiee an^ - 
elne ihrer beiden Nachbarzahnflanken dichtend entiahggle lteni 
nur urn ihre Aohsen drehbar in einem GehMuse mit kugell^io V 
Oder holkugeligem Arbeitsraum,; dessen kugeii^B^p^^fei 
mehe/-flKchen den Kegel zahnrad-Achsentref f puAi^^l^ €® SS, 
Mitteipunkt hat/haben und dicht an den Kegel za^ra|er^i5Pl5 
abwie der achafernen, konvexen -/und achsnanen/'konla^e^""' 
Plache Jedea Zahnes anliegt, gelagert sind, so daS wMhrend 
der Drehung der Kegel zahnrMder Arbeitskammern wechselriden 
Volumens entstehen, in die durch Einlafl- und Auslaflfenster, 
die in der Arbeitsraumbegrenzung des Censuses ausgebildet 
aind, Stoffe ein- und ausstrOmen. 



2. Rotationskolbenmaschine, deren Merkmale naeh Anspruch 1 
dadureh gekennzeichnet sind, da0: 

Die aehsiale Begrenzung des Arbeltsraumes zwei sturapf-. 
winklig zueinander angeordnete Kegel bilden, deren Spitzen 
ira Mitteipunkt der kugeligen Begrenzungsflache/-n llegen 
und deren GrundflHchen in der kugeligen Ummantelung dea 
Arbeltsraumes llegen; 

Entweder die kegeligen, aehaialen - oder kugeligen. 
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radialen Begrenzungen dea Arbeitsraumes zum Tell oder -tf - 
ganz von den FlMchen zweier Laufer ( 9 . 10) gebildet^en 
von denen Je einer in den beiden Aohsen der achaialen^ ' 
Arbeitaraumbegrenzungen drehbar im Gehauee (iolgeiageU 

tlt'Jl ^ f! ren ACh86n ' d6ren i^itsraid,- 
.Itflpumct liegt. im atumpfen Winkel zu,inanfeii^ 
^ An beide Uurer ( 9 , 10) . Si^i ^J^^^ 

fihnliche ZMhne (l - 8) aitzen, deren Spitzen aich^im 
Treffpunkt beider LKuferachaen berUhren; "■' ■ 

An beide Laufer (9. 10) - im Falle einea 
in Form einea Holkugelteilea - wenigatena ^ zWet 
midenstumpf- und/oder keilatumpfahriiiche^n€i^#fe 
■nit kalottenhafter, konkaver DeckflBche at^n^e^fc 
gedachte Pyramiden-Zkeilepitzen in .i^SWSS&^^ 
einer. im Arbeitaraummittelpunkt gedaehten K^^deren' 
Durohmeaaer kleiner ala die Kugel der mittelpunktnahea ' 
Arbeitaraumbegrenzung iat, liegen - und/oder dieae gedachte 
Kugel tangieren wtlrden, nobei die Spitzen aller Zahne • 
(1 - 8) m gleicher - oder ungleicher Weise -,'"o^<d& -V 
mm einea LMufera in gleicher - aber in ander^®S|;; 
•la die dea anderen LHufera angeordnet aein kOnnen;^ ^ 1 
daB fUr Jeden zu transportierenden komprimierenden 
- oder expandierenden Stoff die apeziell wirkungavollate ' 
Auaftlhrung nutzbar 1st; 

Die drehparallele FlSche jedes Zahnea (1 - 8) an der 
kegeligen, achsialen Arbeitaraumbegrenzung, m deren Achae 
der jeweila eigene Laufer drehbar gelagert iat, dichtend 
entlanggleitet oder anliegt; cncena 

In Maschinen mit gewolbter ZahnkopffiMche (18) - die 

iTtlZl nir 1 " 8 " halbparaboli -h eingebuchteten 
Zahnflanke (14) - LSuferdrehwinkelbezUglich - wShrend 

Zll ^ ^ gr8fiten entStehenden Arbeitakammern, 
(unterer Totpunkt 20) in Kopfnahe einea Jeweila am gegen- 

lTden eg6nden " Ufer Slt26nden Zahn - b '*~ - deLen 
und den seines Zachbarzahnea Zahngruhd, an der halbpara- 
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bo,i,.b . lng ebu, h t. t „, 4 . 3 ..^.g^gl- 

I«S imd in dewen KopfoSh. .Mend, dauernd dlchiind^t.: • 

t.r«n iSuf.rdrebung W^rhol^ wob.1 .loh > &i£@g&0K 
wrioden belder r.dliUn R Snder der Kopffl.o^ifial^rS 
Z»hn.. (I - 8, .nt-preohend d^;*„,ihi; d.P 
•« d » r,u * "suxtlerenden Zahnbralt. g.rliw Ob.™^^^?/"?'- 

«»d Je.,11, .,„. lhr,r b.ld«, 4chb.r M b„fi„i^^M, ' 



end. 



buchteten Zahnfianke (li), a/||fe des ^S^H 
gegenllberliegenden Laufer sitzenden^Nachbarzah^e^iii 
w^rend einer halben lauferdrehung , bia zu desaeJIS V 

Totpunktpassage (20), wfihrend 'der nachsten halberiM^^ 
drehung, ohne FlankenbrUhrung zum Anf angspunkt ^^^^ 
wobei der, in Drebrichtung hintere, radiale %>^^^ 
(18) jedee Zahnes (1-8), wKhrond dleaer halben 'iiufer- 
drehung, an der halbparabolisch elngebuchteten Zahnfianke 
(14) und wShrend seiner unteren Totpunlctpassage (20) in 
KopfnShe des Jewells am geeenUberliegenden Laufer sitzenden 
Nachbar zahnes beginnend, bis zu dessen Zahngrund dlchtend 
entlanggleitet und nach seiner oberen totpunktpassage (10) 
wShrend der nachsten halben Lauferdrehung ohne Planken- ' 
bertlhrung zu seiner Anfangsposition zurtlckkehrt, so dad 
aich die Dichtungsperloden beider radialen KopfflHchen- 
rtoder (18) jedes Zahnes (1-8), entsprechend der Anzahl 
der Zahne und der daraus result lerenden Zahnbreite, wlthrend 
Jeder halben Lauferdrehung gering Uberschneiden und dadurch 
eine dauernde Dichtung zwischen den radialen Random Jeder 
ZahnkcpfflKche (l8) und Jewells eine ihrer belden Nach- 
barzahnflanken (14) besteht; 
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In LHuferachsenrichtung - die radiante HBhe der ZHhne 
(1 - 8) mit drehparallel flacher KopfflHche (18) wenigstens 
den doppelten Radlanten, den die LKuferachsen aus ihrer 
Flucht liegen, betrHgt, wobei ZHhne (1 - 8) mit drehparallel 
gewBlbter KopfflHche (18) un den doppelten KopfflHchen- 
radlanten hOher sind; 

Die 2um abdichten benutzte drehparallel. gewiSlbte Kopf- 
flHche (18) und/oder die RHnder der drehparallel flachen 
KopfflHche (18) Jedes Zahnes (l - 8) sich in Jeder Dreh- 
winkelstellung der LHufer ( 9 , 10) in der. Jewells ihrem 
eigenen LHufer gegenUberliegenden Halbkugel des Arbelts- 
raumes befinden mUssen und die drehparal leie Arbeit srium- 
Symmetrieebene nicht berllhren oder passlereri' 'dteeSif ^enn 
eine dauernde Dichtung zwischen Zahnkopfria^he^^^de^ 
deren RHnder und Jewells eine der beiden F^ahken (l4| 
ihrer NachbarzHhne bestehen soli. 



Rotationskolbenmaschine, die als Pumpe/Verdichter oder 
als Kraftumwandler unter Druck befindlicher Stoffe arbeitet, 
deren Merkmale nach Anspruch l, 2 dadurch gekennzelchnet 
sind, daB: i 

Aufler beide Arbeitsraura-LHuferflHchen fast die ganze 
Begrenzung des Arbeltsraumes als EinlaB- (12) und AuslaB- 
fenster (lj) ausgebildet 1st und nur im Bereich des oberen 
Totpunktes (19) und unteren Totpunktes (20) die, von den 
ZHhnen (1-8) dichtend berUhrte Arbeitsraumbegrenzung 
in solchem drehparal lelen Radianteri anliegt, daB bei Still- 
stand der LHufer (9, 10) kein Stof faustausch zwischen 
EinlaB- (12) und Auslaflfenster (13) stattfindet. 

Rotationskolbenmaschine, die als Bxpansionsmaschine unter 
Druck befindlicher Stoffe arbeitet, deren Merkmale nach 
Anspruch 1 - 3 dadurch gekennzelchnet sind, daB: 

Die, von den ZHhnen (1 - 8) dichtend berUhrte Arbeits- 
raumbegrenzung des GehHuses (11) d~. £inlaBfenster (12 
vom oberen Totpunkt (19) aus - e: tgegen der Lauferdreh- 
richtung - in solchem Radianten verkleinert, das die, von 
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den Zahnen (i - 8) gebildeten : einzelnen ArbS^slcain^n; 
bevor lhr Volumen an groflten 1st, das ElnlaBfenater- (12) 
paaalert haben und bia zum erreichen dea Aualifi^te^, 
(13) der Stoff in dem Arbeitskammern expandier£Sobei & 



Expansion von der radlanten Lange des ElnlaB^ate^: 



die pro-Be . der In den Mb.lUj^U^mX^M',s- « 

ifejwtffca...,, 

5. Rotationskolbenmaschine, die alsVerdichter irb^|§@l? fe -- 
deren Merkmale naph.Anspruch i.:- t y ii^tti eA^^iUi- 

4< ?i%I? n ^ n X 1 - n dlqhtend berUhf« fe 

Ztthnen (l - 8) gebildeten einzelnen ArbeitstoidS^# 
sle das Aualaflfenster (13) erre&hen, die KbmpreSo^^a ^ ' 
zu verdichtenden Stoffes beginnt, wobel dann dle prClfl^ . , 
der in den Arbeitsicamraern erzejujgt^n ^preaa^&^^ia 1 '. 
das Aualaflfenster (13) errelcht ^^.voA^da^^^^ 
Wnge des Auslafifensters (13) abhttngt. ' . '%jf^j$M>i 



6. Rotationskolbenmaschine, die als' BrennWaftmaael^irb^et, 
deren Merkmale nach Anspruch 1, 2 dadureh gekennzeiohnet 
slnd, daB: 

Die KopfflSche (18) jedes Zahnea (l - 8) drehparallel 
wenigstens so eine WSlbung hat, daB die Dichtungs- 
berUhrungslinie, die belm Kontakt mit eine der beiden 
Planken (14) ihrer NachbarzShne entsteht, in Jeder Dreh- 
winkelstellung der Laufer (9, 10) gesehlossen bleibt; 

Zwischen den, an einem LSufer (0.) sltzenden Zahnen 
(Arbeitszahne 1, 3, 5, 7 genannt) nur Gas verbrannt und 
ausgeschoben wird, wobei zwischen den, am anderen LSufer 
(10) sltzenden ZShnen (Ansaugzfihne 2, 4, 6, 8 genannt) 
nur Gas angesaugt und verdichtet wird; 

Das EinlaBfenster (12) nur im Bereich der Ansaugzahne 
(2, 4, 6, 8) - aber unerreichbar fur die Planken (14) 
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der ArbeitszMhne (1, 3, 5, 7) und iher, wShrend des an- 
saugens der Prischgase beim abdichten entstehenden Kontakt- 
linie der KopfflMchen (18) liegt; 

Die Kleinsten, zwischen den Ansaugz&hnen (2, 4, 6* 8) 
entstehenden elnzelnen Arbeitskammern, wfihrend der LHufer- 
drehung, das EinlaBfenster (12) in der Arbeitsraumbegren- 
zung dann erreichen, wShrend ihre Mitten den oberen Tot- 
punkt (19) passieren und - um eine gr8Btm8gliche Frisch- 
gasftlllung zu erreichen - es dann passiert haben, kurz 
nachdem ihre Mitten den unteren Totpunkt (20) passierten, 
wobei ihr grBfltes erreichbares Volumen wieder abnimrtt; 

Das Auslaflfenster nur im Bereich der Arbeitsztthh'e ' (l # 
5* 7) - aber unerreichbar fUr die Planken /.(li!^ 
zlthne (2, 4, 6, 8) und ihrer, wfihrend des aiUssc^iebehs^ . .< 
der verbrannten Restgase beim abdichten besti^eMi^^K^^^ 
taktlinie ihrer KopfflHcheh (18) liegt; r^Hi^^ 

Die grOflten, zwischen den Arbeitszfihnen (1, 3, 5, 7) 
entstehenden elnzelnen Arbeitskammern, wfihrend der Lfiufer- 
drehung, das Auslaflfenster (13), kurz bevor ihre Volumen 
am grOflten sind, erreichen, so dafl sich in ihnen, wenn 
ihre Mitten den unteren Totpunkt (20) erreichen; das ver- 
brannte Gas entspannt hat, wobei sie dann, wenn ihre Mitten 
den oberen. Totpunkt (19) passieren, das Auslaflfenster (13) 
passiert haben; 

Im Oberen Totpunkt (19), im Bereich der Arbeitskammern 
mit den komprimierten Frischgasen, eine ZUndvorrichtung 
(16) angeordnet 1st, die periodisch gesteuert - Oder als 
Dauerbrenner/-ztinder, dessen Offnung in der Arbeitsraum- 
begrenzung von den Zfihnen (1-8) periodisch verdeckt wlrd, 
von den Zfihnen (1-8) selbst ttbersteuert wird; 

Bei Umkehr der Lfiuferdrehung das Einlaflfenster (12) als 
Auslaflfenster - und das Auslaflfenster (13) als Einlaflfenster 
dient, wobei dann zwischen den AnsaugzMhnen (2, 4, 6, 8) Gas 
verbrannt und ausgeschoben - und zwischen den Arbeit szafihnen 
(It 3i 5# 7) Gas angesaugt und verdichtet wird. 

Rotationskolbenrnaschine, die als Blnnkraftmaschine arbeitet, 
deren Merkmale nach Anspruch 1, 2 dadurch gekennzeichnet 
slnd, dafl: 
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Die Kopffische (18) Jedls Zahnes (1-8) drehparailel 
flach 1st; 

Zwischen den ZShnen (ArbeltszUhne 1, 3, ^Sehann^ ^ 
eines Lttufers (9) nur Gas verbrannt und ausgescha^WjiS^ 
wobei zwischen den ZKhnen (kns^ S z^e-2^W^i^0^ 
dea anderen LKufere (10) nur Gas^/^ngesaug^^gJ^^h^;:. 

Das ElnlaBfenater (12) nur im Bereich der Ans^K^- A V 
•• * 2 ' *» 8 ) ~ a .ber unerrelehbar fUr die Plianfcenl^jSS ^ '■ 
der ArbeitszShne (1, 3, 5, 7) . ^^r\^t&f^i$Wk" 
; ■ . v liegt; •" ,. \>:^^.'^S7 

: Wllrend d er LHuferdrehung >diepi%sfcei^lg^P^^i 

* f ^ ^ den. AnsaugzKhnen (2; ^6, ^I^^^mIM 
"> ::' Arbeitskammern das EitiVfotf^^ 

begrenzung dann erreichen, wllhrend- ibre, Witteh^-pb^' ' 
Totpunkt (19) passieren und - urn eine, gr8fltm8gtic^9r^sch- 
gasfllllung zu erreichen - es dann passiert, haben^kurz, 
nachdem ihre Mitten den unteren .Totpunkt . .(2p) ipasjiajt^ . 
wpbei ihr grBBtes errelchtes Vbluraen .wieder abn^t|4;'^ . ; 
,-../. Das AuslaBfenster (13) nur Ira Bereioh der Arp|t|S*bJ|a • 
\/U;>..(l»;,3#.5» 7) - aber unerrelehbar fur die Piankejn^i^Jf / 
der AnsaugzHhne (2, 4, 6, 8) und ihrer Kopfnitehehvlib) 
liegt; 

WShrend der Lauferdrehung die grbflten, zwischen den 
ArbeitszHhnen (l. 3, 5, 7) entstehenden einzelnen Arbeita- 
kammern, kurz bevor ihr Volumen am grSBten 1st, das Aus- 
laBfenster (13) erreichen, so dafl sich In ihnen dann, 
wenn ihre Mitten den unteren Totpunkt (20) erreichen, 
das verbrannte Gas entspannt hat; 

Die, zwischen den ArbeitszShnen (l, 3, 5, 7) entstehenden 
einzelnen Arbeitskammern das AuslaBfenster (13) dann passiert 
haben, wenn ihre vordere Begrenzung den oberen Totpunkt (19) 
passiert; 

In LSuferachsenrichtung die radiante H8he der Arbeits- 
zShne (1, 3, 5, 7) grb'Ser als die der AnsaugzShne (2, 4, 6, 8) 
1st, so daB im oberen Totpunkt (19) zwischen der a'chsialen 
Arbeitsraumbegrenzung, in deren Achse der LMufer (10) 
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der Ansaugzfihne (2, 4 , b, b) nicht gelagert 1st, und der 
Kopfflache (lb) des Jewells dort beflndlichen Ansaug- 
zahnes (2, 4, 6, 8) eln Zwischenraum blelbt; 

In Lfiuferdrehrlchtung in der vorderen Flanke (I4)j 
am Zahngrund Jedes Zahnes (1 - b) elne UberstrSmbucht 
(lt>) ausgebildet 1st; . 

In Jeder vorderen Zahnflanke (14) der radlale. Rand der 
Uberstrbmbucht (15) vom hlnteren radlalen Kopfflachenrand 
(l8) Jedes Zahnes (1 - 8) Jewells dann passiert - und 
somlt die Uberstrbmbucht (li>) benutzbar wird, wenn der , , 
vordere Kopfflachenrand (18) des Jewells selberi Zahnes: 
aen oberen Totpunkt (19) passiert, so crt8.^^^^^^^ 
wells zwischen den Ansaugztthnen (2, 4, .b,,(8) ^Vd^ve^d^ch- 
tetes Prisehgas durch die ttoerstrbmbucht;Y;&5}^d^^ 
zahnes (l, 3, 5, 7) aueh zum oberen Totpunkt )(l^ 
achsialer Arbeitsraurabegrenzung und Kopf f lMche ">'( lb) dies 
Jeweils dort beflndlichen Ansaugzahnes (2, 4, b, b) strbmt 
- und zum andereh durch die Uberstrbmbucht (15) Jedes 
Ansaugzahnes (2, 4, b, b) der Rest des vorverdichteten 
Frlschgases, der noch zwischen achsialer Arbeitsraumbe- 
grenzung und der KopflSche (18) des Jewells kurz vor demi 
oberen Totpunkt (19) beflndlichen Arbe its zahnes (1, j, 5, 7) 
1st, in die - in Drehrichtung - hlntere Arbeltskammer 
striJmt, wo es nicht restlos ausgeschobenes verbranrites 
Gas ausspUlt; 

Im oberen Totpunkt (19), im Bereich der Arbeitskammem 
mlt den komprimierten Frischgasen, elne Zttndvorrichtuhg 
(16) angeordnet 1st, die periodisch gesteuert - oder 
als Dauerbrenner/-zUnoer, dessen Offnung In der Arbeits- 
raumbegrenzung von den ZBhnen (l - b) periodisch verdeckt 
wird, von den ZShnen (l - b) selbst Ubersteuert wlrd. 

Rotatlonskolbenmaschine, deren Merkmale nach Anspruch 
1-7 dadurch gekennzeichnet sind, daB: 

Das Ansaug- - VerdlchtungsverhSltnls dadurch bestimmt 
wird, in welchem Winkel belde achsialen, kegeligen Arbeits- 
raumbegrenzungen - und somlt die Achsen der LSufer(9, 10) 
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zuelnander stehen und/oder; 

Das Ansaug- - Verdichtungsverhttltnis dadurch erhdht M- 
(erniedrigt) wird, in dem die Anzahl der ZShne (1 - v 
erniedrigt (erhBht) wird und/oder; ■■y^^^XX-X^- 
Das Ansaug- - VerdichtungsverhKltnis dadurehVi|miVdr:igt ; 
(erhBht) wird in dem - nach Anspruch 1 - 5» ; ^7^^rvikadius 
bolder Blinder der drehparallel flaehen Kopffla^e^l^) v ' V 
Jedes Zahnes (1 - 8) - und somit auoh die OrlJBe^efe parai 
bolischen Einbuchtung der Zahnflanken (14) /verg'r^^t;^ ' . 
(verkleinert) wird Oder - nach Anspruch i ■ ;-■ '^§|Si|^h^ v 
parallele WOlbung der KopfflHche ( lfl ) : Jedes *ZahnJ|$4§i^) 
i yergrtfBert (verkleinert) wird, Wobel W hach^sj^^^^ 
$* 6 » die; - in' Lauferachsenrlfen^^'riidial^ 
*? 'Zahnes ( 1<- 8) ehtsprecherid vergrBBert (veM*il 
^^^md/oder,- " ' : 7 ; ■: V; 

Nach Anspruetri, 7 in Brennkraftniaschinen rait ^fl^pife'i. 1 
rallel flacher KopfflMche (l3) der ZHhne (1 - 8 ).vda*y , 
Ansaug- - VerdichtungsverhKltnis dadurch erniedrigt (erhBht) 
wird, in dem die - in Lauferaehsenriehtung radiate ^r-;«;';' 
H8he Jedes Arbeitszahnes (1, 3, 5, 7) vergr8flerjK(^r^^)vif 
wird, so daB sioh der Baum imoberen Totpunkt : (l^^^iscjheh" 
achsialer Arbeitsraumbegrenzung und der Kopf ri«p'hfcW^ '"' • 
des Jewells dort befindlichen Ansaugzahnes (2, 4^ 8) 
vergrSBert (verkleinert) und/oder in der KopfflKche(l8) elne 
Vertiefung, entsprechend der gewtlnschten Prischgasverdichtung 
eingearbeitet wird. 

Botationskolbenmaschine, deren Merkmale nach Anspruch 
1-8 dadurch gekennzeichnet sind, daS: 

Drehrichtungsparallel die radiante Breite der ZShne 
(1-8) Jedes LMufers (9, 10) unterschiedlich - und somit 
auch die GrBOe der einzelnen Arbeitskammern unterschiedlich 
sein kann; 

Drehrichtungsparallel die radiante Breite Jedes Zahnes 
(1. 3, 5, 7) eines LSufers (9) gleich - aber unterschiedlich 
zu der aller zanne (2, 4, 6, 8) des anderen Ulufer's (10) 1st, 



•3221994 



- 10 - 

so dafl - nach Anspruch 6, 7 - in Brennkraftmaschinen das 
VerhHItnis der Ansaug-/Verdichtungskammern zu den Vei^bren- 
nungs-/Ausschubkammern in beliebiger GrBfie gestaltet 
werden kann. 

10. Rotationskolbenmaschine, deren Merkmale nach Anspruch 
1-9 dadurch gekennzeichnet sind, daB: 
Ausgenommen Anspruch 6 - ein holkugel-scheibenftJrtniger 
LSufer (0) ganz - oder zum Teil und ergSnzend ml% dem 
GehSuse (11) die achsferne, holkugelige Ummantelung aller 
Arbeitskammern bildet und/oder ; 

Ein kugeliger LSufer (10) ganz oder als' Kugel^ 
gSnzend rait dem GehSuse (11) die *" aohsujj^^ 
raumbegrenzung bildet und/oder; 

Ausgenommen Anspruch 6 - zwei holkugei-scne^^ 
LSufer (9, 10) achsial im stumpfen Winkel zueinander an- 
geordnet mit dem GehSuse (11) zusammen die achsferne hol- 
kugelige Ummantelung aller Arbeitskammern bilden und/oderj 

Zwei kugelschichtfSrmige LSufer (9, 10), achsial Ira 
stumpfen Winkel zueinander angeordnet, ztisammen mit dem 
GehSuse (11) die achsnahe, kugelige A r be its raumbegrenzung 
bilden und oder; 

Je einer der beiden LSufer (9, 10) zum Teil oder ganz 
eine der beiden achsialen Arbeitsraumbegrenzungen bildet, 
so daS - im "und" Falle nach - und zwischen Absatz 3 und 
4 - an beide in der selben Achse gelagerte LSufer, die 
selben ZShne befestigt sind. 

11. Rotationskolbenmaschine, deren Merkmale nach Anspruch 
1,6 -10 dadurch gekennzeichnet sind, dafl: 

Die ZUndvorrichtung (l6) periodisch gesteuert - oder 
deren Offnung, die von den ZShnen (l - b) periodisch 
verdeckt wird, von den ZShnen (1-8) selbst Ubersteuert 
wird, wobei die ZUndvorrichtung (16) eine Dauereinspritz- 
vorrichtung, deren Einspritzdruck die Umdrehungszahl der 
LSufer (9, 10) reguliert, oder ein Dauerbrenner/-ztinder 
sein kann. 



12. Rotatlonskolbenmaschine. deren Merkmale nach Anspr&h/ ; # /: ^ 
1 - 11 dadurchgekennzeichnet sind, dafl: 'V.^.'^'^S/- 

In Maschlnen mlt gewOlbten ' ZahnicOpfen tli|^-^Jfpt|lung 
der drehparallelen WBlbung der ZahnkiSpf e (18) ' glelcbSilg • . 
oder unglelchroSfllg, symraetrlsch Oder unaymmetrls|Sp||| r li .-.i- 
Oder schwach - aber an kelner Stelle schwBche^ als^dle 
, KrUmfnung des Jewells an der betreffenden St^etle^ef fSt&e&d^ 
drehparallelen Krelses seln da^f, wefiri eine : ^^^|en^ ; -V;- ; 
gleitende Dichtungslinie zwlschen Xbpf f lateSe^ 
Planken (14) der ZMhne (1 - 8) erhalten bleiben^soiii ^ v 
Die Wt$lbung der Kopf flKchen (18) "aller *Za^e*j^ff^ 

13.. Rotatlonskolberi^^ 
• 1 - 12 dadur^ 

In Maschlnen mlt flachen und/oder gewSlbten Ko^fHio1||ii 
die drehparallel flachen und/oder gewSlbten' KopfflMc1jen^|l8) 
der ZMhne (1 - 8) und daraus result lerend auch^le^PiA^^- ■ 
( l $X Nachbarztfhne. In radlaler Rlchtung, ^ale^^e* * 

kOnnen, wobel dlese Krttaraung gl?ichmttM|*||^^ 
r ungielchmafllg, symmetrlsch Oder 'unsymmetrls^ V sein f§f|j>jX 
auoh wechseln - also auch geweilt und/oder gezackV uni^/oder 
genutet se in kann; 

Die radiale KrUmraung der Kopfflachen (18) aller ZMhne 
(1 - 8) und daraus resultlerend auch die Planken (1*) lhrer 
NachbarzHhne glelch - aber auch von LKufer zu LHufer - oder 
von Zahn zu Zahn unterschiedlich sein kann. 

14. Rotatlonskolbenmaschine, deren Merkmale nach Anspruch 
1-13 dadurch gekennzelchnet 3lnd, dafl: 

In Maschlnen mlt Arbeltsraum in Form eines Holkugel- 
telles, bel welcher das Einlaflf ester (12) auch - oder 
nur in der mittelpunktnahen Arbeitsraumbegrenzung des 
GehSuses (11) ausgebildet 1st - die radiale SchrSge der 
ZKhne (l - 8) - nach Anspruch 2, Absatz 4 - zum einen in 
Brennkraftmaschinen in der Art vorteihaft benutzt wird, 
dafl Jewells das Mittelpunlctnahe Ende einer Zahnflanke (14) 
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Jewells einer Arbeitskammer schon das mittelpunktnahe 
Einlaflfenster (12 im oberen Totpunkt (19) erreioht, wtth- 
rend das mittelpunktferne Ende der Flanke (14). des Nach- 
barzahnes der selben Arbeitskammer das AuslaBfenstefe^,- 
(13) noch nlcht ganz passlert hat; wobei die verbrannten 
Restgase durch das schon elnstrBmende Frlschgasi, durph ^ 
Zentrlefugalkraft und MassentrSgheit -, (lenn^lrla^'-zuai 
anderen auch In Verdlchtern Oder Kraftumwandlerri u^ 
Oruok befindllcher Stoffe durch die SchrSgverzahnung 
vortellhaft genutzt werden kann, aus das Auslafifenster: (13) 
gesptllt werden; 1 i^/^s 

a Mm ElnlaB- (12) und Auslafifenster ( 1 3) ,Le i|sghau£eln , 
(21 ) angeordnet sind und/oder <Jas Elnlaflk ( J;2|p^<^^ } 
laBfenster (13) selbst entsprechend st^mu^^ 
gestaitet 1st. " ' ' "' } ; v 

15# Rotatlonskolbenmaschine, deren Merkmale nach Anspruch 
1 - 6, 8 - 12 dadurch gekennzelchnet sind, dafi: 
Die Drehung beider LSufer (9, 10) in belden Richtuhgeh 
erfolgen kann, wobel bei Drehrichtungswechsel der liufer 
(9» -10) das ElnlaB- (12) als Auslafifenster - und daii Aus- 
lafifenster (13) als Einlaflfenster dient. 

16. Rotatlonskolbenmaschine, deren Merkmale nach Anspruch 
1-15 dadurch gekennzelchnet sind, dafi: 

Die LSufer (9, 10) aufierhalb des Arbeitsraumes mit Je 
einem Kegelzahnrad (17), deren ZShne inelnandergrelfen, 
versehen sind oder die LSufer (9, 10) durch ein Syncron- 
getriebe aufierhalb des Arbeitsraumes miteinander gekoppelt 
sind, so dafi auch unter extremen Anforderungen beide LSufer 
(9# 10) synron laufen. 

17. Rotatlonskolbenmaschine, die als Brennkraftmaschine arbeitet 
deren Merkmale nach Anspruch 1, 2, 9 - 13, 16 dadurch ge- 
kennzelchnet sind, dafi: 

Zwischen den ZShnen (1 - B) beider LSufer (9, 16) Gas 
angesaugt, verdichtet, verbrannt und ausgeschoben wird; 
Das ElnlaB- (12) und das Auslafifenster (13) im Bereich 
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der ZKhhe (1 - 8) belder Laufer ( 9 , 10) t^^^6b^^B^ 
Eirilaflfenster (12) mittelpunktnMher als tea 
■ twfa der Arbeitsraumbegrenzungdes OehMuses (Ti$$$4$?'''K 
.. . ®$*%i.ist» so daB, wtthrend der MuferdrehungV^SiSijM^J^ 
• Ju- ^trlf^alkraft am5fiinlaa^n^ 

laefenster (13) th>erdruok entsteht und oaa nu£ ^ 
fenster< (12) zum AuslaBfertster (13)' strBmtj 
itoa ilhlaB- (12 ) und AusiaBfeii^ter (13) 




*' D ^ fnzelnen Arbeitskammern, Wkhrend der ikufe'rdr^^^f 
das Ausiadrenster (13) etwas "ft^t» ; •pas8l»rti^^S|^^ ! * 
da8 |^ lafi ? en ster (12); so daB slch irt ihnen; nachdeni 



fit' 
if 

^ e v^;? u f^ aS ^ en8tiBr Passiert^habsn;/4as^^^^^fei 
Frlsofaas staut und daduTfeh elfie be s sere mstthgasS^- 7 



erreibht 



,Im oberen Totpunkt (19) eine f ZUhdvorrichtiihg (16^ a^^ 
geordnet 1st, die perlodlsch gesteuert - oder.' als" ' '^er-'^ ''' ' 
brenner/-zUnder oder -Elnspritzer, dessen Of fnung i inider*,:; V 
Arbeitsraumbegrenzung von den ZHhnen (1-8) perlodlsch 
verdeckt wird, von den ZShnen (1-8) selbst Ubersteuert 
wird, wobel bel elner Dauereinsprltzvorrichtung die H8he 
des Elnspritzdruekes die Uradrehungszahl der Laufer (9, 10) 
regullert; 

Die Dauer der Restgasaus- und PrlschgaseinspUlung sowie 
die GrSfle des unterschiedlichen Verdlchtungskammer- - Arbelts- 
kammerverhMltnisses dadurch bestimmt wird, in welchem 
Drehwinkelberelch vor dem unteren Totpunkt (20) die, roit 
den geztindeten und sich ausdehnenden Gasen beladenen ein- 
zelnen Arbeitskammern das Auslaflfenster (13) erreichen und 
in welchem Drehwinkelberelch nach dem unteren Totpunkt (20) 



- 14 - 

die sich verkleinemden, einzelnen Arbeitskammern das 
EinlaBfenster (12)passiert haben; 

ZusStzlich zur Zentrifugalkraft auch die MassentrSgheit 
des Oases genutzt wird, in dem die ZMhne (1 - 8) - nach 
Anspruch 2, Absatz 4 - radial schrfig ausgebildet sind und 
im Einlafl-(12) sowie AuslaBfenster (13) Leitschaufeln (21) 
angeordnet sind und/oder das EinlaB- (12) und AuslaBfenster 
(13) selbst entsprechend strBmungsgUnstig gestaltet 1st. 
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Rudl Werner 
Taubsttngenreg 2 d 
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ROTATIONS KOLB EN MA 3 CI I HE 



'r.f«.: 



' in der^zwei mi ■ s tumpW* VintaSh iweii^er aifeWdjf 
zahnrkder, beset zt, mit wenlgstens Je* zWei pyrisS^nt^^^ip^lf 
zahnen, deren gewBlbte Kopf f lltche' bder Kopf nkehenrlS®|S|?f 
wHhrend der Kegel zahnraddrehung, wechselweise an elne^ilirer^v 
beiden Nachbarzahnflanken dlchtend entlanggleiten, nur^H.V 
ihre Achsen drehbar in einem Geh&use mit ka^lig^\^l^^^:%:'- 
holkugellgera Arbeitsraum, dessen kugeilge Begpenwn^^^^|^/-:' 
-flttchen den Kegel zahnrad-Achsentreffpunkt ala Mitt^i^^p^%^ 
hat/haben und dicht an den Kegel zahhrSdern sowie :; d#r|a<0|f erTien, 
konvexen -/und achsnahen, konkaven FISche Jedes Zahnea^anllegt;' 1 
gelagert sind, so daB wShrend der Drehung der Kegel zahnrHder 
Arbeitskammern wechselnden Volumens entstehen, in die durch 
EinlaB- und AuslaBfenster, die in der Arbeitsraumbegrenzung 
dea OehHuses ausgebildet sind, Stoffe ein- und ausstrBmen. 

Von Vorteil bei dleser Erfindung 1st, daB slch in dleser Kraft- 
maaehine nur zwei Telle bewegen. Diese beiden Telle drehen 
sioh nur um ihre eigenen Achsen, deren Lagerung im GehHuse 
in solider Bauwelse ohne Sehwierigkeit mSglich 1st. 
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Der Aufbau dleser Kraftmaschine wird anhand der Zeichnungen 
nfiher erlSutert. Darin werden folgende Zahlen als Bezugs- 
zeichen fUr folgend aufgertlhrbe Telle verwendet; 

I - 8 - ZShne 
9, 10 - LSufer 

II - GehSuse 

12 m ElnlaQfenster 
lj m Auslaflfenster 

14 • Zahnflanke 

15 - Uberstrbmbucht 

16 ■ ZUndvorrichtung 

17 ■ Kegel zahnrad 
lb - ZahnkopfflSche 

19 - oberer Totpunkt 

20 m unterer Totpunkt 

21 m Leitschaufel 

Es zeigen: Flgur 1 einen Schnltt gemSB den Llnlen E - P In 

Pigur 2 sowie J - K, L - N In Flgur 3. Die in diesen 
Piguren dargestellte Brennkraftmaschine hat acht ZMhne 
1 - b rait gewOlbten KopfflSchen lb. Die AnsaugzMhne 
2, 4, b, 8 sind am LSufer 10 - die ArbeitszSLhne 1, J, 
b, 7 sind am LSEufer 9 bel'estigt. Von Vorteil ftlr das 
ansaugen und ausschieben der Gase 1st die Anordnung ' 
pyramidenstumpf-Shnlicher ZShne, deren mittelpunkt- 
nahe, konkave Deckflachen an eine Kugel, die im Innen- 
raummittelpunkt angeordnet und vom GehSuse 11 gebildet 
wird, angepaflt sind. In dieser vom GehSuse 11 gebil- 
deten Kugel kbnnen zusatzliche EinlaB- und AuslaS- 
fenster untergebracht werden, wobei es besonders 
vorteilhaft 1st das EinlaSfenster 12 nur in der mittel- 
punktnahen - und das AuslaBfenster 13 nur in der mittel- 
punktfernen Arbeit sraumbegrenzung des GehSuses 11 aus- 
zubilden, so daB mit UnterstUtzung der Zentrifugal- 
kraft die Prischgase besser angesaugt - und die ver- 
brannten Restgase besser ausgeschoben werden. , 
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Pig. 2 einen Schnitt gemSfl den Linien A - B In Pigur.l und 

G - H in Figur 3. Diese Figur zeigt das Einlaflfenster 
12 in der void GehSuse 11 urn den Arbeitsraummittelpunkt 
gebildeten Kugel. 

Fig. 3 eine Abwicklung des Durchmessers D In Figur 1 vom 

Mittelpunkt M aus gesehen, Die, in Drehrlchtung vordere 
Flanke 14 des Zahnes 4 - sowie die hintere des Zahnes $ 
passieren den oberen Totpunkt 19. Die, in Drehrlchtung 
vordere Flanke 14 des Zahnes S - sowie die hintere 
des Zahnes 1 passieren den unteren Totpunkt 20. In den 
belden Arbeitskammern, die vom GehSuse 11 und den 
ZShnen 5, 6, 7 sowie 7, 8, l gebildet werden, dehnen 
sich entzUndete Gase aus. Die ZShne 6, 7, b saugen 
Frlschgas aus dem Einlaflfenster 12 an. In den beiden 
vom GehSuse 11 und den ZShnen 8, 1, 2 sowie 2, 3, 4 
gebildeten Arbeitskammern wlrd angesaugtes Frlschgas 
verdlchtet. Die ZShne 1, 2, 3 schieben verbranntes 
Restgas durch das AuslaBfenster 13. 

Fig. 4 eine Abwicklung des Durchmessers D in Figur 1 vom 
Mittelpunkt M aus gesehen nach einer 22,5° LSufer- 
drehung. Die Zahnmitte des Zahnes 4 hat den oberen 
Totpunkt 19 -, die des Zahnes 3 den unteren Totpunkt 20 
erreicht. Beide, von den ZShnen 4, 5, 6 sowie 6, 7, 8 
gebildeten Arbeitskammern saugen Frlschgas aus dem 
Einlaflfenster 12 an. In der Arbeitskammer, die von den 
ZShnen 5, 6, 7 gebildet wird, dehnt sich entzllndetes 
Gas aus. Aus der Arbeitskammer, die von den ZShnen 
7, 3, 1 gebildet wird, puffen durchs Auslaflfenster 13 
verbrannte Gase. In der, von den ZShnen 8, 1, 2 und 
dem GehSuse 11 gebildeten Arbeitskammer wlrd angesaugtes 
Frlschgas verdlchtet. Aus der, von den ZShnen 1, 2, 3 
gebildeten Arbeitskammer wird verbranntes Restgas 
durch das Auslaflfenster 13 geschoben. 
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Fig. 5 eine Abwicklung des Durchmessers D in Figur 1 nach 

einer LSuferdrehung urn 4^° vom Mittelpunkt M aus ge- 
sehen. Die, in Drehrichtung vordere Flanke l4 des 
Zahnes 3 sowie die hintere des Zahnes 4 passieren den 
oberen Totpunkt 19 -, die der ZShne 7 und 8 passieren 
den unteren Totpunkt 20. In der, von den ZShnen 3, 4 
und dem GehSuse 11 gebildeten Arbeitskammer zllndet 
die Ztlndvorrichtung l6 das verdichtete Frischgas. 
Die Ztlndvorrichtung 16, die auch eine Einspritzvorrich- 
tung ftlr selbstzllndende Kraft stoffe sein kann, kann 
periodisch gesteuert - oder als Dauerzllnder/-einspritzer 
von den ZShnen selbst Obersteuert werden. In beide, 
von den ZShnen 4, b sowie 6, 1 , 8 gebildeten Arbeits- 
kammern strSmt aus dem EinlaBfenster 12 Frischgas. 
Entztlndetes Gas dehnt sich in der Arbeitskammer aus, 
die vom GehSuse 11 und den ZShnen 5, 6, 7 gebildet 
wird. Durch das AuslaBfenster 13 wlrd verbranntes 
Restgas, das sich noch in den, von den ZShnen 7# 8, 1 
sowie 1, 2, 3 gebildeten Arbeitskammern befindet aus- 
geschoben. 

Fig. 6 eine Abwicklung des Durchmessers D in Figur 1 nach 
einer LSuferdrehung .urn 67,5° vom Mittelpunkt M aus 
gesehen. Die Mitte des Zahnes 3 hat den oberen Totpunkt 
19 -, die des Zahnes 7 hat den unteren Totpunkt 20 
erreicht. In beide, vom GehSuse 11 und den ZShnen 
3, 4, 5, sowie 5, t>, 7 gebildete Arbeitskammern dehnen 
sich entzUndete Gase aus. Aus dem Einlafifenster 12 
strcJmt Frischgas in die, von den ZShnen 4, b sowie 
6, 7, 8 gebildeten Arbeitskammern. Die ZShne 7, b, 1 
sowie 1, 2, 3 schieben durch das AuslaBfenster 13 
verbranntes Restgas. 

Fig. 7 eine Teilabwicklung eines AusfUhrungsbeispieles, bei 
dem in einer Brennkraftmaschine die - in Drehrichtung 
radlante Breite der^AnsaugzShne 2, 4, 6, 8 grBBer 
als die der ArbeitszShne 1, 3# 5# 7 1st, so da8 die 
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Arbeits-/Ausschubkammern grcJBer als die Ansaug-/Ver- 
dichtungskammern sind. 

Pig. 8 ein AusfUhrungsbeispiel, in dem eine Teilabwicklung 
von einer Brennkraftmaschine dargestellt 1st. Darin 
1st die drehrichtungsparailele Wdlbung der KopfflHche 
18 aller Ztthne 1 - 8 nicht gleichmSflig. Die KopfflMchen- 
mitte 1st weniger gewSlbt als ihre RHnder. Der Vorteil 
dabei 1st, da/3 die H8he der ZShne 1-8 geringer 1st 
und dadurch bei gleichem Zahnhub ein kleinerer Raum 
im oberen Totpunkt 19 entsteht, wobei weniger Totraum 
in Verdichtern/Kraftumwandlern - oder in Brennkraft- 
maschinen eine hShere Prischgasverdichtung erreicht 
wird. Urn aber eine geschlossen gleitende Dichtungs- 
linie zwischen KopfflMchen 18 und Planken 14 der Ztthne 
1 - 8 zu erhalten darf die Kopf f lSchenwBlbung eine 
Mindestkrtlmmung nicht unterschreiten. Die Drehung der 
LSufer 9, 10 der, in den Figuren 1-8 dargestellten 
Brennkraftraaschinen kann in beiden Richtungen erfolgen. 
Bei Drehung der LMufer 9, 10 entgegen der dargestellten 
Drehrichtung wird das Einlafl- 12 zum Auslaflfenster 
und das AuslaS- 13 zum EinlaBfenster, wobei dann 
zwischen den AnsaugzShnen 2, 4, 6, 8 Gas verbrannt 
und ausgeschoben - und zwischen den Arbeitsztthnen 1, 
5, 7 Gas angesaugt und verdichtet wird. 

Pig. 9 einen Schnitt gemSfi den Linien E - P in Pigur 10 und 
J - K, L - N in Figur 12. Die MindesthBhe, die die 
ZHhne 1-8 haben mtlssen, um mit ihren ZahnkSpfen 
dauernd dichtend an den Zahnflanken l4 ihrer Nachbar- 
zShne entlanggleiten zu k<5nnen, 1st in den Figuren 
9-19 dargestellt. Darin haben die KopfflHchen 18 
keine Wtflbung, so daS nur ihre Render, deren Dlchtungs- 
perioden sich lm oberen - 19 und unteren Totpunkt 20 

^-v gering Uberschneiden, an den Flanken 14 ihrer Nachbar- 

zfihne - und im oberen Totpunkt 19 nur ihre drehrichtungs- 
parailele FlSche kurzzeitig an der achsialen, kegellgen 
Arbeitsraumbegrenzung, in deren Achse ihr LSufer nicht 
gelagert 1st, dichtend entlanggleiten. 
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Pig. 10 einen Schnitt gemfiB den Linien A - B in Figur 9 und 

G - H in Figur 12. Die dargestellte Brennkraftmaschine 
hat acht ZKhne 1 - 8. Die Ansaugzfihne 2, 4, 6, 8 sind 
am Lfiufer 10 - die Arbeitszfihne 1, 3, 5, 7 sind am 
Lfiufer 9 befestigt. Es kSnnte fertigungstechnisch 
schwierig sein die Pyramidenspit zen der Zfihne 1-8 
im Mittelpunkt M enden zu lassen. In dem Falle k3nnen 
die Zfihne pyramiden-stumpffihnlich gestaltet und deren 
konkave Deckflfichen an eine Kugel , die im Arbeits- 
raummittelpunkt angeordnet - und v.om Lfiufer 10 gebildet 
wird, angepaflt werden. 

Pig. 11 eine Abwicklung des Durchmessers D in Figur 9 
22,5° vor der dargestellten Lfiuferstellung vom 
Mittelpunkt M aus gesehen. Die, in Drehrichtung vordere 
Flanke 14 des Zahnes 4 - sowie die hintere des Zahnes 5 
passieren den oberen Totpunkt 19. Die, in Drehrichtung 
vordere Flanke des Zahnes 8 - sowie die hintere des 
Zahnes 1 passieren den unteren Totpunkt 20. Der, in 
Drehrichtung hintere, radlale Kopf flfichenrand 18 des 
Zahnes 4 verhindert am Rand der UberstrSmbucht 15 
des Zahnes 3 noch, dafl das komprimierte Frischgas, das 
in der, vom Gehfiuse 11 und den Zfihnen 2, 3, 4 gebildeten 
Arbeitskammer weiter komprimiert wird, in die Arbeits- 
kammer, die vom Gehfiuse 11 und den Zahnen 3, 4, 5 
gebildet wird, UberstrSmt. Die QberstrOmbucht 15 1st 
in Jeder - in Lfiuferdrehrichtung - vorderen Flanke l4 
am Zahngrund Jedes Zahnes 1-8 ausgebildet. In den 
beiden Arbeitskammern, die vom Gehfiuse 11 und den 
Zfihnen 5, 6, 7 sowie 7, 8, 1 gebildet werden, dehnen 
sich entztlndete Gase aus. Die Zfihne 6, 7, 8 saugen 
Frischgas aus dem Einlaflfenster 12 an. In den beiden, 
vom Gehfiuse 11 und den Zfihnen 8, 1, 2 sowie 2, 3, 4 
gebildeten Arbeitskammern wird angesaugtes Frischgas 
verdichtet. Die Zfihne 1, 2, 3 schieben verbranntes 
Restgas durch das AuslaSfenster 13. 
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Pig. 12 eine Abwicklung des Durchmessers D in Figur 9 vom 
Mittelpunkt M aus gesehen. Die Mitte des Zahnes 4 
hat den oberen Totpunkt 19 - die des Zahnes 9 hat 
den unteren Totpunkt 20 erreicht. Aus der, von den ZShnen 
2, 3, 4 und dem GehHuse 11 gebildeten Arbeitskammer 
strtfmt das vorverdichtete Frischgas tlber die nun vom 
KopfflSchenrand 18 des Zahnes 4 geSffnete UberstrBm- 
bucht 15 des Zahnes 3 auch in die Arbeitskammer, die 
vom GehBuse 11 und den ZShnen 3# 4, 5 gebildet wird. 
Da die Mitte dieser beiden Arbeitskammern noch vor 
dem oberen Totpunkt 19 liegt, wird das Frischgas in 
diesen beiden Arbeitskammern welter verdichtet. In beide, 
von den ZShnen 4, 5, 6 sowie 6, 7, 8 gebildeten Arbeits- 
kammern wird Frischgas aus dem Einlaflfenster 12 ange- 
saugt. In der Arbeitskammer, die von den Ztthnen 5, 6, 7 
gebildet wird, dehnt sich entztlndetes Gas aus. Aus der 
Arbeitskammer, die von den ZShnen 7, 8, 1 gebildet 
wird, puffen verbrannte Gase durch das Auslaflfenster 13. 
In der, von den ZHhnen 8, 1,2 und dem GehSuse 11 
gebildeten Arbeitskammer wird angesaugtes Frischgas 
verdichtet, Aus der, von den ZHhnen 1, 2, 3 gebildeten 
Arbeitskammer wird verbranntes Restgas aus dem Aus- 
laflfenster 13 geschoben. 

Fig. 13 eine Abwicklung des Durchmessers D in Figur 15 vom 

Mittelpunkt M aus gesehen. Die, in Drehrichtung vordere 
Flanke l4 des Zahnes 3 sowie die hintere des Zahnes 4 
haben den oberen Totpunkt 19 die der ZShne 6 und 8 
haben den unteren Totpunkt 20 erreicht. In der, von 
den ZShnen 3, 4, 5 und dem GehSuse 11 gebildeten Arbeits- 
kammer zUndet die ZUndvorrichtung 16 das verdichtete 
Frischgas, Auch in dieser Brennkraftmaschine kann die 
ZUndvorrichtung 16 periodisch gesteuert - oder als 
Dauerztinder/-einspritzer von den Zfihnen selbst Uber- 
steuert werden. In beide, von den ZShnen 4, 5# 6 sowie 
6# 7$ 8 gebildeten Arbeitskammern strBmt Frischgas 
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durch das Einlaflfenster 12. EntzUndetes Gas dehnt 
slch In der Arbeit skammer aus, die vom GehSuse 11 und 
den ZShnen 5, 6, 7 gebildet wird. Aus den beiden Arbeits 
kammern, die von den ZShnen J, 8, 1 sowle 1, 2, 3 
gebildet werden, wird verbranntes Restgas durch das 
AuslaQfenster 13 geschoben. In der Arbeitskammer, 
die vom GehSuse 11 und den ZShnen 8, 1, 2 gebildet 
wird, verdichtet sich Frischgas. In der, vom GehSuse 
11 und der KopfflHche l8 des Zahnes 3 sowie der Ober- 
strBmbucht 15 des Zahnes 2 gebildeten Arbeitskammer 
verbleibt noch ein kleiner Rest des nicht umgeladenen, 
verdichteten Frischgases, das, nachdem die KopfflSchen- 
kante 13 des Zahnes 3 die UberstrSmbucht 15 des Zahnes 2 
passiert hat, das nicht ausgeschobene, verbrannte 
Restgas aus der, von ZShnen 1, 2, 3 gebildeten Arbeits- 
kammer ausspUlt. 

Pig. 14 eine Abvricklung des Durchmessers D in Pigur 15 nach 

elner weiteren LSuferdrehung urn 22,5° vom Mittelpunkt 
M aus gesehen. Die Zahnmitte des Zahnes 3 hat den 
oberen Totpunkt 19 - , die des Zahnes 7 hat den unteren 
Totpunkt 20 errelcht. In beide, vom GehSuse 11 und 
den ZShnen 3, 5 sowie 5, 6, 7 gebildeten Arbeits- 
kammern dehnen sich entztlndete Gase aus . Durch das 
Einlaflfenster 12 strSmt Frischgas in die, von den 
ZShnen 4, 5, 6 sowie 6, 7, 8 gebildeten Arbeitskammern. 
Die ZShne 7, 8, 1 schieben verbranntes Restgas durch 
das Auslaflfenster 13. Auch aus der, von den ZShnen 
1# 2, 3, gebildeten Arbeitskammer wird Restgas ausge- 
schoben und vom restlichen Frischgas, das nun aus der, 
vom GehSuse 11 und der KopfflSche 18 des Zahnes 3 
sowie der UberstrSmbucht 15 des Zahnes 2 gebildeten 
Arbeitskammer Uber die UberstrSmbucht 15 des Zahnes 2 
strSrat, ausgespOlt. 
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Fig. 15 einen Schnitt gemSfl den Llnien E - P in Figur 16 und 
J - K, L - N in Figur 13. 

Fig. 16 einen Schnitt gemSB den Linien A - B in Figur 15 und 
0 - H in Figur lj. Dlese, in den Flguren 15, 16 dar- 
gestellte Brennkraftmas chine zeigen ein Ausftlhrungs- 
beispiel, in dem die beiden JcugelschichtfBrmigen LSufer 
9, 10 zusammen mit dem Innenteil des GehSuses 11 eine 
Kugel urn den Arbeitsraummittelpunkt bilden. Um auch 
unter extremen Anforderungen den Gleichlauf beider 
LSufer 9, 10 zu erhalten und mSgllchen Druck der Kopf- 
flBchenrSnder 18 auf die Dichtungsflanken lk der ZShne 
1-8 vorzubeugen, besteht die Mbgliehkeit an beide 
LHufer 9, 10, wie diese Figuren zeigen, Je ein Kegel- 
zahnrad 17, deren ZHhne inelnandergreifen, anzubringen, 
wobei beide LSufer, falls ntStig, auch auBerhalb des 
Arbeitsraumes mit einem Syncrongetrlebe gekoppelt 
werden k8nnen. 

Fig. 17 einen Schnitt gemafl den Linien E - F in Figur 18 und 
J - K, L - N in Figur 19. 

Fig. 18 einen Schnitt gemaB den Linien A - B in Figur 17 und 
G - H in Figur 19. In diesen Figuren 17, 13, die ein 
AusfUhrungsberspiel zeigen, in dem der holkugel-schicht- 
fSrmige LSufer 9, an dem die ArbeitszShne 1, 3, 5, 7 
mit ihren konvexen, achsfernen FlHchen befestigt sind, 
mit seiner inneren KugelflSche die SuSere Ummantelung 
aller Arbeitskammern bildet. Die mittelpunktnahe Be- 
grenzung der Arbeitskammern bildet der kugellge LSufer 
10, an dem die AnsaugzShne 2, 4, 6, 8 mit ihren mittel- 
punktnahen, konkaven FISchen befestigt sind. 

Fig. 19 eine Abwicklung des Durchmesser3 D in Figur 17 vom 

Mittelpunkt M aus gesehen. Ih diesen Figuren 17 - 19 
1st die - drehparallele - radiante Breite der Arbeits- 
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zShne 1, 3, 5, 7 nur halb so p;rofl als die der Ansaug- 
zShne 2, 4, 6, 8, so daQ In dieser Maschine das Ver- 
hSltnis der Ansaug-/Verdichtungskammern zu dem der 
Arbeita-/Ausschubkammern elns zu zwei 1st, Dieses 
Verhfiltnis kann auch in diesem Ausf Uhrungsbeispiel 
in Jeder GriJfle durch entsprechend unterschiedliche 
radiante Zahnbreiten gestaltet werden. 

Pig. 20 und 21 wie das Ansaug- VerdichtungsverhMltnis auch 

durch die Gr«Be der Radien R, R' der Kopf f ISchenrilnder 
18, l8 f gestaltet werden kann. Die Flanken 14 der 
ZShne 5, y , 4, 4 1 in Figur 20 befinden sich am oberen 
Totpunkt 19 die der ZShne 1, 7', 3, 8 f in Figur 21 
am unteren Totpunkt 20. Im gleichen Mafle, wie der 
Radius R der Kopf f lSchenrSnder l8 vergrSSert oder 
verkleinert wird, muS auch die - in LSuferachsenrichtung 
- radiante H6he aller ZShne 1-8 vergrOflert oder 
verkleinert werden. 

Fig. 22 einen Schnitt gemSS den Linien E - F in Figur 25 und 
J - K, L - N In Figur 24. 

Fig. 23 einen Schnitt gemSS den Linien A - B in Figur 22 und 
G - H in Figur 24. 

Fig. 24 eine Abwicklung des Durchmessers D in Figur 22 vom 

Mittelpunkt M aus gesehen. Die Figuren 22 - 24 zeigen 
einen Verdichter (Pumpe) - oder Kraf tumwandler. Darin 
stromt der zu komprimierende transport ierende - oder 
expandierende Stoff vom Arbeitsraummittelpunkt her 
im Innenteil des GehSuses 11 durch das Einlaflfenster 
12 in die, sich vergrSBernden einzelnen Arbeitskammern, 
wobei , durch die SchrSgung der ZShne 1-8 die Massen- 
tragheit des Stoff es ausgenutzt wird. Danach strcimt 
der Stoff, auch mit Hilfe der Zentrifugalkraft , aus 
den sich verkleinernden Arbeitskammern aus dera Auslafl- 

9 

fenster 1J. Diese Schragung ier ZShne 1-8 ist auch 
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in den, in den Piguren 1 - 14 gezeigten Brennkraftma- 
schinen fUr das umladen der Gase von Vorteil. Von 
besonderem Vorteil 1st es im EinlaSfenster 12 und 
AuslaSfenster 13 Leitschaufeln 21 anzuordnen und/oder 
das WinlaS- 12 und AuslaSfenster 13 selbst str8raungs- 
gUnstig zu gestalten. 

Pig. 25 einen Schnitt gemHfl den Linien C - D in Pigur 26. 

Pig. 26 einen Schnitt gemSS den Linien A - B in Pigur 25. 

Diese, in den Piguren 25, 26 gezeigte Brennkraftma- 
schlne arbeitet nach dem Zweitalctprinzip. In den 
Zwischenrttumen aller ZMhne 1-8 wird Gas angesaugt, 
verdichtet, verbrannt und ausgespUlt. Dadurch, daB 
die ZKhne 1 - 8 radial schrSg gestaltet sind, das 
EinlaSfenster 12 in der mittelpunktnahen - und das 
AuslaSfenster 13 in der mittelpunktfernen Arbeits- 
raumbegrenzung des GehSuses 11 ausgebildet 1st, werden 
in dieser Maschine die Zentrifugalkraft sowie die 
Massentragheit des Gases besonders vorteilhaft aus- 
genutzt, wobei die Leitschaufeln 21 und die strOmungs- 
gllnstige Form des EinlaS- 12 und AuslaBfensters 13 
den Gasaustausch untersttltzen. Die einzelnen, mit den 
verbrannten Gasen geladenen Arbeitskammern erreichen 
das AuslaSfenster zuerst, damlt sich in ihnen, wenn 
sie das EinlaSfenster 12 erreichen, das Gas entspannt 
hat. Wahrend sie das EinlaS- 12 und das AuslaSfenster 
13 passieren, str8mt das verbrannte Restgas aus dem 
AuslaSfenster 13 und wird durch Frischgas, das aus 
dem EinlaSfenster 12 angesaugt wird, ersetzt, wobei 
sich in ihnen, nachdem sie dann das AuslaSfenster 13 
aber noch nicht das EinlaSfenster 12 passiert haben, 
das noch einstromende Frischgas staut und sie optimal 
mit Frischgas fUllt. Die Dauer des Gasaustausches 
hfingt von der radianten LSnge des EinlaS- 12 und des 
AuslaBfensters 13 ab. Auch in dieser Maschine kann das 
Verdichtungs- - Arbeitskammerverhttltnis in beliebiger 
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GrSfle gestaltet werden. Es hangt davon ab, in welchem 
Drehwinkelbereich vor dem unteren Totpunkt 20 die 
Arbeitskammern das AuslaSfenster 1} erreichen und in 
welchem Drehwinkelbereich nach dem unteren Totpunkt 20 
sie das Einlaflfenster 12 passiert haben. Die ZUndvor- 
richtung 16 kann ach in dieser Maschine periodisch 
gesteuert - oder als Dauerzt!nder/-brenner oder Dauer- 
einspritzer von den Zithnen 1-8 selbst Ubersteuert 
werden. 
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